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1 启动稳定土生产系统

触摸屏程序载入完成后，正常供电，触摸屏在发出“滴--”的一声提示音后，启动程序（显

示如下界面）

点击选择“登录完整模式”，进入登录界面，如下图

左侧选择需要登录的用户，以上图为例，登入负责人账号，出厂初始密码为：123；在
右侧用户密码处输入密码，点击登录按钮即可进入程序，主界面如下图
注：登录过程中可能会出现“密码错误”，请确认输入的密码，确保输入的密码正确。
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点击选择输入输出点测试可进行点位测试（与下文点位测试一致）

登录软件进入界面后，主界面如下图所示；

2 菜单栏

2.1 升级授权

点击“升级授权”按钮，可在此管理用户，修改密码，如下图
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用户管理：点击“用户管理”按钮，弹出如下界面

新增用户：添加新的操作员；

复制用户：复制用户信息；

修改用户：修改当前用户的用户名及密码；

删除用户：删除当前选中的用户；

退出：退出当前界面，返回主界面。

修改密码：修改当前选中用户的登录密码。如下图
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2.2 静动校称

稳定土生产系统静动校秤步骤
在主页面单击上方位置的静动校秤按钮，跳转到校秤页面，核心仪表的校秤界面，所有秤体
的校秤都在该窗体内完成（如下图）

【称重仪表校秤界面介绍及校秤步骤】

如图示 1 区为秤体列表区，可通过点击不同名称秤体切换右侧的秤体信息。

如图示 2 区为静态校秤区，清空秤体，皮带秤不受力时，点击校零点按钮进行校零操作，

校零之后在皮带秤上加砝码，待秤稳定后，在 2区域输入砝码重量，点击“放入砝码校秤”

按钮，进行校终点。

如图示 3 区为传感器的 AD电压值

如图示 4 区为动态校秤区，①首先设置校秤需要的时间（此时间应设定为皮带转整圈时间
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的证书倍，单位：秒），在框中输入时间后，需点击“校秤时间设定”按钮进行确认，再

设置校秤时要使用的频率（如：需以 15Hz 的频率进行动态校秤，就在框中输入 1500），

在框中输入频率后，需点击“秤校秤频率”按钮进行确认；②清空料仓，皮带秤不受力时，

点击“启动校零点”按钮，进行动态校零点，上方校秤倒计时结束，动态校零点完成；③
校零点之后，进行校终点，终点校准需要分为两步，此时料仓内应有足够的原料进行动态

校秤，点击“启动校终点”按钮，进行校终点流程（校终点时的时间与频率应与动态校零

点时一致），上方校秤倒计时结束，动态校终点第一步完成；注：校秤过程中输送的全部

原料应收集起来以便后续操作。

④在框中输入第一步动态校秤时输送原料的重量（单位：千克），点击“累计重量设定”

按钮，动态校终点第二步完成；⑤动态校秤流程全部结束后，点击“终止校秤”按钮，结

束当前进行的校秤。

秤配置为不同类型的时候标定的步骤不尽相同。

减量秤（秤类型选择为减量秤）：只需要进行静态校秤。

水：校水秤时，直接在动态校秤区设置时间、频率，直接进行终点校准，计时结束后，在④

框里输入水的重量，点击“累计重量设定”即可。

注意： 精准校秤必须使用标准砝码，如使用不精准的重量，如人体，砂石称重后校秤必定

产生误差。

注意：传感器及核心仪表为精密仪器，在设备安装期间进行电焊等操作时必须对传感器和心

仪表设备断电，否则容易造成产品损坏。

2.3 数据查询
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累计量数据，可设置开始时间和结束时间查询原料消耗。

生产批次数据，如上图

❶号按钮 点击时间设置，弹出下图

在时间设置框内，可根据需要在上图红色框内选择要使用的查询方式（所有存盘数据、最

近时间、固定时间、指定时刻），时间选择完成后，点击确定即可；

固定时间查询时，又分 6 种固定时间范围

❷号按钮查询出的数据上翻一页

❸号按钮查询出的数据下翻一页

❹号按钮查询出的数据上移一行

❺号按钮查询出的数据下移一行

❻号按钮跳转到查询数据的最顶端

❼号按钮跳转到查询数据的最底端

❽号按钮刷新当前查询

两种查询数据均可通过点击下方打印按钮，进行原料消耗统计打印
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2.4 参数设置

参数说明：

1. 仪表地址:默认 1，注:所有表兼容地址 0

2.232 波特率:默认 0，选择

(0=115200, 1=9600, 2=19200, 3=38400, 4=57600，5=115200)

3.485 波特率:默认 0，选择

(0=115200. 1=9600, 2=19200. 3=38400. 4=57600，5=115200)

4. 端口即 IP 地址的端口

5.系统暂停是否停止集料皮带(恢复生产自动启动集料皮带) =0 则暂停不停止集

料皮带 =1 则暂停停止集料皮带

6.限位停机使能(集料皮带，搅拌机，成品皮带限位检测) (255 不检测，254

检测 1位，252 检测 2位，248 检测 3位，240 检测 4位，224 检测 516. AD 芯

片采集速率:默认 2，(AD 芯片转换是 速度 01024)

7.成品仓开 1门控制:默认 1, (0=气缸 1=液压)

8.打油使能：=0 不启用此功能 =1 启用此功能

9.稳态滤波器没有到(一阶滤波器得默认值)

10.频率发送/参数发送：=0 使用频率发送，将频率发送给变频器 =1 使用参数

发送，将触摸屏或上位机的参数发送到仪表里。

11.电压/电流传感器选择：=0 使用电压传感器 =1 使用电流传感器

12.时间单位(秒)
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秤通道设置:
该窗口显示当前使用的秤体及其相对应的模拟量采集通道信息。

核心仪表有 1~4 或 1~8 个模拟量采集通道。软件上的每一个秤必须对应相应的采集通道才能

正确反映称重值。

注意：软件允许更换通道，但需两两对调，不能有重复值。 使用状态及对应参数为软件配

置文件确定，不能随意更改。
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如上图为搅拌机及提升相关的输入点配置区域。包括搅拌机斜皮带设备运行检测限位等。

软件允许更换输入，但不允许有重复值出现。通道配置有出厂默认点及默认图纸。但也可以

根据现场实际接线情况随意调整。调整之前可清空输入点，调整之后应该点击保存。

如上图为搅拌机相关的输出点配置区域，包括搅拌机、斜皮带、成品仓，星三角转换等

输出点通过此处设置。

软件允许更换输出，但不允许有重复值出现。通道配置有出厂默认点及默认图纸。但也

可以根据现场实际接线情况随意调整。调整之前可清空输出点，调整之后应该点击保存。

注意：图片右图所显示内容，为输出点相对应的代码。现场输出点必须和图中输出点位对

应的代码一致，否则可能没有相应的输出。另外非专业人士严禁随意更改数据，否则将会

出现某种仪器错乱，危害生产安全！
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2.5 自动振动设置

手动状态下，可点击生产界面中振动图标，无需设置振动时间；自动状态下，分别设置振动

时间和振动间隔时间，在缺料报警时，即可按照设置时间安全间隔时间振动。

2.6 出厂设置

在出厂设置界面，可显示仪表出厂编号、仪表软件版本、仪表 ID、波特率、IP 及端口等信

息；
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恢复出厂或重启处输入不同代号可实现不同操作，即=5656 触摸屏恢复出厂设置、=5801 恢

复 1000A 星三角标准点位、 =5802 恢复 1000B 星三角标准点位、 =5803 恢复 CG400 星

三角标准点位；

2.7 点位测试

在此界面可以进行点位测试
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3 主界面介绍

❶框里生产信息中，显示当前配比，本次理论用量，本次实际用量和当日实际用量。

皮带秤曲线，是由每一个皮带秤的频率和时间关系所绘制的曲线。
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螺旋秤曲线，是由每一个螺旋秤的频率和时间关系所绘制的曲线。

频率

如下图 所示为变频器控制输出的频率，自控时，当实际流量大于或者小于设定流量时，变

频器输出的频率会自动调节；

在手控模式下，每一个变频器的频率都可以从触摸屏上单独调节(进度条或者输入框控制)，
以控制输出流量的大小。

❷以骨料二为例，❷号框内从上到下分别为：原料名称、启动/停止按钮、原

料仓图标（图标内三行数字分别为：设定流量（上）、实际流量（中）、实际

重量（下）；图标右下圆点为振动/破拱）、自控/手控切换按钮；
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❸框里显示部分生产数据

总产量：框内显示的是累计生产量（单位：吨），可点击清除按钮清空数值重新累计；

班次：可通过点击选择；

配方：点击选择配方，具体操作如下：

点击配方，弹出下图，单击选择需要的配方，点击确认即可；

添加配方：点击编辑配方弹出以下页面，点击增加，通过双击单元格，输入配方名称

和骨料比例；

点击存盘即可保存；

点击删除按钮，删除当前选中的配方；

点击拷贝按钮，在下方复制一个当前选中的配方；

点击上移按钮，将当前选中的配方向上移动一行；

点击下移按钮，将当前选中的配方向下移动一行；

点击退出按钮，退出当前界面；
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流量：如图示在流量框中，输入流量（流量即生产速度，单位为吨/小时，用以调节生产

速度）。

目标产量：输入本次生产需求，单位为吨。下发目标产量，下发完成后，生产完目标产量，

即停止生产。注意：输入完目标产量后，必须点击下发。

总启动：点击总启动按钮，系统按照设置信息启动生产；

暂停/恢复：生产暂停或恢复；

停止：停止流程，中断生产；

❹框里显示触屏版本及仪表版本；

❺框里显示一些报警提示信息；

❻区域为平皮带、主机、斜皮带启动按钮；

❼框为粉料除尘开关；

❽框数字栏、滑竿可为水泵调节频率；
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框里为集料斗主副门的控制

4 秤参数

4.1 秤参数

单击仓图标

1.秤 X类型(0=非减重，1=减量，2=不使用)
2.称配置(1=频率+重量 AD，3=频率，生重量 AD)
3.称流量频率源(0=采集反馈频率 1=采集发送频率 2=其他)
4.称启动频率选择(=0 以参考频率启动，=1以自动计算频率启动)
5.称一阶滤波 AD值(数字滤波系数 0-9)
6.称流量滤波时间(0-12秒)
7.称流量调节范围:默认 100
8.称流量异常报警范围:默认 10
9.称累计步长:默认 1
10.称累积量修正 系数:默认 1000 (800 1200)
11.称 pi d系数 P (1.1000)
12.称 pid 系数 i (1 " 200)
13.称 pi d系数 d_ (0 200)
14.称 pi d调节间隔时间:默认 40(3200)
15.称报警停机使能及其他使能(=0 禁止，=1启用)
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16.时间单位(秒)
17.秤机械结构选择，=1 非减重=2减重=3 双变频

4.2 秤参数说明

4.3 校秤参数

在校秤参数页面，可显示各种有关校秤的参数，如下图
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4.4 变频器参数

如上图可在变频器型号处选择变频器：

点击变频器型号数字框，弹出如下界面

注：型号编辑功能说明参考说明书添加配方处

或者在出厂设置任务栏里恢复出厂或重启处设置，代码如下：

6000(void); //仪表变频器参数清空

6001(void); //艾克特变频器参数

6002(void); //三晶 1000B 变频器参数

6003(void); //三晶 8000B 变频器参数

6004(void); //金钟 G600 变频器参数

6005(void); //英威腾 20 变频器参数

6006(void); //德力西-EM60 系列变频器参数

6007(void); //海利普 Hlp-a100 变频器参数

6008(void); //欧瑞 e800 系列变频器参数

6009(void); //天正 TVFE9 系列变频器参数

6011(void); //金田 JT330S2 变频器参数
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注意：仪表一般不恢复出厂，如果恢复出厂，所有设置需要重新设置!

5 生产流程

5.1 自动生产流程

1选定配方

2设定流量（在流量框中点击输入流量值 流量即每小时可生产的吨数）

3设定目标产量（点击输入将要生产的吨数，然后点击下发

4点击总启动开始生产
注：生产前需开启皮带和搅拌机，在目标产量下方的紫色区域，会显示一些报警信息
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5.2 手动生产流程

1将要使用到的原料对应的秤切换到手动状态

2手动点击启动配料

3切换到频率页面，手动调节上料频率

4生产完成后点击停止即可停止生产

祝您工作愉快！
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