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准备

使用 IBS 进行生产前，请确保搅拌站（储料系统、计量系统、控制系统、输送系统、供液系统、气动

系统、除尘系统和搅拌系统等）已经安装完毕且工作状态良好，请确保生产工区内的人员和设备安全并进

行必要的防护。

检查控制系统，确保控制元器件（空气开关、断路器、称重仪表等）连线正常且供电后元器件的状态

正常。

检查计算机和控制系统间的网络连接和网络设置，确保网络通信正常。

启动 IBS

IBS 安装程序会创建启动程序组并在桌面创建启动快捷方式，可以选择以下任意方式启动 IBS 系统：

1、 Windows 桌面快捷方式：双击该快捷方式即可启动 IBS 软件；

IBS 软件程序组：依次单击“开始”、“程序”、“IBS2022 智能配料监控系统.*”，选择“IBS2022 智能

配料监控系统.”即可启动 IBS 软件。

登录到 IBS

IBS 软件启动过程中，将要求用户登录到 IBS 软件，如下图：

请输入或选择用户名称并输入用户密码，单击“登录”，继续运行 IBS 软件；或选择“取消”，退出 IBS

软件。系统初始的用户名称是“管理员”，所有用户的初始密码都是“123”；首次启动 IBS 软件请用缺省

用户登录，进入 IBS 软件后请立即更改密码并建立新用户，然后以新用户登录系统。

初识 IBS

登录 IBS 后，会进入生产主界面，如下图
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设置原材料和砼车

在 IBS 软件功能区中单击“原料信息”选项卡，即可打开原材料设置窗口，如下图：

或选择“车辆司机”，则可打开砼车设置窗口。如下图：
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“原料信息”：编辑和修改原材料名称、规格型号、分类及增加新的原材料。

“车辆司机”：您可以直接添加新车辆；填写完成请点击保存；选中一行点击“删除”即可删除本行车

辆信息；点击相应的单元格可进行修改。

单击右上角 即可关闭设置窗口；

创建配合比

在 IBS 软件功能区中单击“配比”选项卡，即可启动配合比管理窗口，如下图所示：

单击“增加”按钮，在右侧输入配合比信息并设定配合比中各原材料的用量，单击“保存”按钮即可添

加一个新配合比。

创建生产任务

在 IBS 软件功能区中单击“任务单”选项卡，即可启动生产任务管理窗口，如下图所示：
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单击“增加”按钮，在右侧任务明细视图内增加一条未编辑的生产任务，输入生产任务详细信息并在

“施工配比”中设定施工配合比，单击“保存”按钮即可添加一个新生产任务。

启动生产前的准备

1、设定原料投料次序

使用鼠标双击“秤图标”，打开秤设置窗体，如下图所示：

计量完毕后，各原料秤的投料次序是由“卸料顺序与延时投料时间”控制，而且根据原材料类别分为

骨料投料和非骨料两个部分。骨料秤设置卸料顺序后按照顺序卸料，同时设置了延时投料时间的话，下一

个秤会在前一个秤投料完成后进入延时，延时结束开始投料。“延迟投料时间”值小的秤先投料，

请根据秤体称量的原材料和工艺要求合理设定每一个秤的“延迟投料时间”。

2、设定提升设备提升时间

使用鼠标双击“提升设备”（平皮带、斜皮带或提升斗），打开提升设备参数设置，如下图所示：

请根据提升设备的特性，合理设定“提升时间”。

3、设定“中间储料仓”的投料时间

使用鼠标双击“中间仓”（中间储料仓），打开中间储料仓设置窗体，如下图所示：
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请根据中间储料仓的特性，合理设定“卸料时间”。

4、设定搅拌时间和卸砼时间

使用鼠标双击“搅拌机”，打开搅拌机设置窗体，如下图所示：

设置开门定时卸料时间在同一设置窗体下“门 1”选项卡中，如下图：
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请根据生产混凝土的工艺要求、生产方量和和搅拌机特性，合理设定“搅拌时间”、“中开时间”和

“全开时间”。

使用 IBS 进行生产

快速派车

在生产队列区指定生产任务（生产配合比）和生产方量添加车次到生产队列的派车方式称为快速派车。

快速派车通过三步完成，如下图：

1、指定生产任务：

单击红色标记 1 处下拉列表的向下箭头，弹出生产任务列表，如下图：
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选择要生产的任务即可；

2、指定生产方量

单击红色标记 2 处下拉列表的展开按钮,弹出车辆列表，如下图：

从下拉列表中选择要安排生产的车次同时就指定了生产方量。

另外，还可以不指定车次直接指定生产方量：直接输入要生产的方量或单击上下箭头调整方量（每单

击一下调整 1 方）。

3、完成派车

正确设定生产任务和生产方量后，单击“派车”按钮创建新派车并添加到生产队列的末端，如下图：

在生产队列中，单击要生产的任务所在行即可选择如下图

启动生产

选定生产派车时已加载进行自动生产所需的所有信息，单击“启动生产”按钮启动生产，启动过程如
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下图：

警告：启动设备前必须响铃警示，确保设备安全运行。

注意：启动生产前请依次启动生产必须的设备，包括空压机、搅拌主机、斜皮带、平皮带等；同时

还要检查所有设备的运行情况，确保设备满足生产需要。

注意：若需要打印混凝土发货单，请选定“自动打印”或手动点击“发货单”进行打印。

注意：生产过程中请密切观察各设备的运行情况，若有异常请根据情况暂停、停止或紧急停止系统。

生产完成后，生产派车将自动从生产队列移除，可以到生产数据中心查看生产数据。

查看和应用生产数据

在 IBS 软件工具栏中选择“查询”即可启动生产数据中心窗口，如下图所示：

“生产数据中心”可完成生产数据和生产统计的查看、打印和导出等工作。

如须查看盘次明细可通过双击查询出的数据进入，画面如下：

http://www.sdchenge.com/index.html


IBS 智能配料系统

- 10 -

更进一步

恭喜！通过本文的指导和生产实践，您已经对 IBS 系统有了初步的了解，具备了进行混凝土生产的能

力。为了进一步熟悉 IBS 系统，应对混凝土生产中的复杂和紧急情况，请务必仔细阅读《IBS 系列 智能配

料系统软件 使用说明书》。

注意：当称重仪表设置有小数点时假如落差的设定值为 10 公斤，若小数点个数设置为 1 个小数点时，则

显示区二的落差数值应设定为 10.0（与有一个小数点相匹配，防止设定落差值时出错），此处也可理解为

略去小数点后相匹配的显示数；同理，若小数点个数设置为 2 个小数点时，则显示区二的落差数值应设定

为 10.00（与有两个小数点相匹配，防止设定落差值时出错），此处也可理解为略去小数点后相匹配的显

示数。

（5）退出配方值设定过程

当所有物料设定完后，按 键以返回称重方式。
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